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Patentanspriiche 

1. Verfahren rum FOhren einer laufenden, zumin* 
dest streckenweise Druckmarken tragenden Wa- 
renbahn in einer BahnfOhrungsvomchtung, in der 5 
bei Verlaufen der Warenbahnmitte aus einer Soli- 
lauflinie zum Korrigieren eine Korrekturerarich- 
tung vorgesehen und fiber eine Steuereinrichtung 
mit einer Kantenfuhleinrichtung verbunden ist, wo- 
bei fiber die Druckmarken die Relativlage der Wa- 10 
renbahn in bezug auf eine gedachte FQhrungstinie 
fiberprufbar ist und bei Abweichung Signale fur die 
zusatzliche Korrektur eingebbar sind, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB bei der Fuhrung der Waren- 
bahn uber die Kantenfuhleinrichtung und uberla- 15 
gerter Druckmarkensteuerung von einem Druck- 
markenfuhler die Lage der Druckmarke (Druck- 
bOd) zur gedachten Fuhrungslinie abgetastet wd 
und bei einer Abweichung Steursignale fiber die 
Steuereinrichtung sowohJ an die Korrektureinnch- 20 
tung geggfcen werden, als auch zum Korrigieren 
der Nullpunktlage des Kamenfuhiers genutzt wer- 
den. .... 

2. Verfahren nach Anspruch 1, wobei ein ui der 
Kantenfuhleinrichtung an wenigstens einer Waren- 25 
bahnkante vorgesehener FQhler einen Fuhlbereich 
bestimmter Breite mit einen^ auf die korrekte Soll- 
iauflinie der Warenbahnkante ausgerichteten Null- 
punkt aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB bei 
mit dem Druckmarkenffihler in einer gedachten 30 
Fuhrungslinie korrekt laufenden Druckmarken und 
gleichzeitig iuBerhalb des Nullpunktes wenigstens 
eines Kantenfflhlei?. laufecder Warenbahnkante 
der Nullpunkt des Kantenfuhiers an die Waren- 
bahnkante verschoben und *? einer neuen Null- 35 
punktlage arretiert wird. 

3. Verfahren nach Anspmch % wobei in der Kan- 
tenfuhleinrichtung jeder Warenbahnkante ein Kan- 
tenfahler mit einem Nullpunkt angeordnet ist, da- 
durch gekennzeichnet, daB beide Nullpunkte der 40 
Kantenffihler in Abhangigkeit von der beim Druck- 
markenffihler ermittelten Strecke zur korrekten 
Druckmarkenposition auf der gedachten Fuh- 
rungslinie verschoben und neu festgesetzt werden. 

4. Verfahren nach wenigstens einem der Ansprfi- 45 
chet bis 3. dadurch gekennzeichnet, daB der 
Druckmarkenffihler zwischen den Druckmarken- 
strecken der Warenbahn neutralisiert und der Wa- 
renbahnlauf ausschlieBlich mit der Kantenfuhlein- 
richtung gesteuert wird. so 

5. Verfahren nach wenigstens einem der Anspru- 
che 1 bis 4, wobei zum Anfahren der Warenbahn 
die Kantenffihler der Kantenfuhleinrichtung auf die 
Warenbahnkanten einjustiert werden, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zum Anfahren der Druckmar- 55 
kenfOhler neutralisiert und der Stellantrieb der 
Korrektureinrichtung blockiert wird, und daB die 
beiden Kantenffihler selbsttatig uber die Steuerein- 
richtung mittels getrennter Stellantriebe mit ihren 
Nuilpunkten auf die Warenbahnkanten einjustiert 60 
werden, und daB nachfolgend die Stellantriebe ver- 
blockt, der Druckmarkenffihler aktiviert und der 
Stellantrieb der Korrektureinrichtung entblockt 
werden. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 65 
zeichnet, daB das Verblocken der Stellantriebe fur 
die Kantenfflhlerjustierung und das Entbiocken des 
Stellantriebs der Korrektureinrichtung selbsttatig 
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und in Abhangigkeit vom Erreichen einer vorbe- 
stimmten Baimkufgeschwindigkeit erfolgt 

7. Vorrichtung zum Durchfuhren des Verfahrens 
nach wenigstens einem der Anspruche I bis 6, mit 
einem mittels eines Stellantriebes (10) verstellbaren 
Drehrahmen(7X dessen Stellantrieb (10) fiber einen 
elektrischen Steuerteil (23) an einen wenigstens ei- 
nem Kantenffihler(13, 14) zugeordneten Signalaus- 
werter (25) fur die Lage der Warenbahnmitte in der 
Sollauffinie (S) angeschlossen ist, und miv einem 
dem Signalauswerter (25) parallel geschalteten 
Steuergerat (36) zum Korrigieren der Druckmar- 
ken (D) in die gedachte Fuhrungslinie (G), dadurch 
gekennzeichnet, daB innerhalb der Warenbahn- 
breite ein Druckmarkenffihler (21) angeordnet und 
an einen Signalauswerter (34) angeschlossen ist, der 
mit dem Steuergerat (36) in Schaltungsverbindung 
stent, welches zur Obertragung der Signale sowohl 
mit der Korrektureinrichtung (4) wie auch mit der 
Kantenfuhleinrichtung (5) verbunden ist 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, wobei die Kanten- 
fuhleinrichtung (5) einen optischen Kantenffihler 
(13, 14) an jeder Warenbahnkante (11, 12) enthalt, 
der in einem vorgegebenen Ffihlbereich (F) fur die 
Verlaufbewegung der Warenbahnkanten (11, 12) 
und mit einem Nullpunkt (N) fur die korrekte Lage 
der Warenbahnkanten (11, 12) arbeitet, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Nullpunkt (NJjedes Kanten- 
fuhiers (13, 14) innerhalb des Ffihlberetches (F) auf 
elektronischem Weg stufenlos verlagerbar ist, und 
daB das Steuergerat (36) mit der elektronischen 
Nullpunktverstellung jedes Kantenfuhiers (13, 14) 
in Schaltverbindung stehL 

9. Vorrichtung nach den Ansprfichen 7 und 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Kantenffihler (13, 
14) auf zwei getr-ennten Gewindestellspindeln (17, 
18) quer zur Bahnlaufrichtung (3) verstellbar gela- 
gert sind, und daB beide Gewindestellspindeln (17, 
18) selbsttatig ansteuerbare Stelltriebe (19, 20) auf- 
weisen. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Gewindestellspindeln (17, 18) zu- 
einander parallel und beabstandet liegen, und daB 
jeder Kantenffihler (13, 14) auf einem Halter (15, 
16) sitzt, der auf jeweils einer Gewindestellspindel 
(17, 18) verschraubbar sitzt und sich auf der jeweils 
anderen Gewindestellspindel (18, 17) verschiebbar 
abstfitzt 

11. Vorrichtung nach wenigstens einem der An- 
sprfiche 7 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Kantenffihler (13, 14) optische Reflexionsffihler 
sind, die nach dem Hell/Dunkel-Prinzip mil Messeh 
der jeweiligen Lichtmenge arbeiten und ih-e Kor- 
rektursignale in Abhangigkeit vom AusmaB und 
der Richtung des Kantenverlaufs erzeugen. 

12. Vorrichtung nach wenigstens einem der An- 
spruche 7 bis 11, dadurch gekennzeichnet. daB der 
Druckmarkenfiihler (21) in Bahnlaufrichtung (3) 
vor der Kantenfuhleinrichtung (5) angeordnet ist 

13. Vorrichtung nach wenigstens einem der An- 
sprOche 7 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Stelltriebe (19, 20) der Gewindestellspindeln (17, 
18) an dem den Kantenfflhlern (13, 14) zugeordne- 
ten Signalauswerter (25) angeschlossen sind. und 
daB ein Geschwindigkeitsffihler (31) filr die Bahn- 
laufgeschwindigkeit vorgesehen ist. der an eine 
Blockierschaltung (30) der Stelltriebe (19, 20) ange- 
schlossen ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrif ft ein Verfahren der im Gattungs- 
begriff des Patentanspruchs 1 angegebenen Art sowie 
eine Vorrichtung zum Durchfuhren des Verfahrens. 

Mit der DE-AS 12 19 576 ist eine Einrichtung zur Re- 
gelung der Mittenlage baudformiger Wickelguter be- 
kanntgeworden, bei der der Bahnverlauf mit zwei die 
beiden Kanten des Wickelguts lageabtastenden Kan- 
tenfuhlern ge£teuert wird 

Es ist weiterhin mit der US-PS 44 a5 982 ein Bahnfuh- 
rungssystem bekannt, bei dem die mit Druckmarken 
versehene Warenbahn mittels eines Kant2nfuhlers ge- 
steuert wird und der Druckmarkenfuhler die Lage der 
Bearbeitungsstationen anpaBt 

Es ist auch aus der Praxis bekannt eine zu mind est 
streckenweise mit Druckmarken versehene Papier- 
oder Folienbahn mittels der fCantenfOhleinrichtung auf 
die Warenbahnmitte auszuregeln. Unvorhersehbare 
EinflOsse wie Temperatur oder Feuchtigkeit oder ein 
aUgemeines Schwinden der Warenbahn fuhren jedoch 
dazu, daB sich der Abstand der Druckmarken von der 
Warenbahnmitte verringert so daB bei dei Mittenrege- 
lung mittels der Kantenfuhleinrichtung die Druckmar- 
ken nicht mehr in einer gedachten FOhrungsIinie laufen. 
Da die Druckmarken als Referenz fur aufzubringende 
Drucke dienen, ergibt sich dann ein verschwommenes 
Druckbild was zu einem WarenbahnausschuB fuhrt 
Aus diesem Grund flberwacht bei dem bekannten Ver- 
fahren eine Bedienungsperson das Druckbild und greift 
in das Steuerverfahren dann ein, wenn das Druckbild zu 
verschwimmen beginnt Die Bedienungsperson gibt in 
die Steuereinrichtung manuell beispielsweise entgegen 
der Verlaufsseite der Druckmarken relativ zur gedach- 
ten FOhrungsIinie gerichtete Korrekturimpulse ein, 
durch die uber die Korrektureinrichtung die Waren- 
bahn seitlich verstellt wird, bis die Druckbilder wieder 
scharf vorliegea Dies ist allerdings sehr muhsam, erfor- 
dert eine geschulte Bedienungsperson und stellt eine 
Improvisation dar, die nicht immer zu befriedigenden 
Ergebnissui fuhrt 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
fahren der eingangs genannten Art dahingehend zu ver- 
bessern, daB eine zumindest streckenweise mit Druck- 
marken versehene Warenbahn uber Druckmarken tra- 
gende Strecken selbsttatig genau mit den Druckmarken 
entlang einer gedachten FOhrungsIinie gefQhrt wird, 
wahrend sie bei einer Unterbrechung des Druckmar- 
kenauftrages genau auf Warenbahnmitte gesteuert wird 
sowie die Schaffung einer selbsttatig steuernden Vor- 
richtung. 

Die gestellte Aufgabe wird erfindungsemaB mit den 
im kennzeichnenden Teii des Patentanspruchs 1 ange- 
gebenen Merkmale geldst 

Dank der Verknupfung der Korrektursignale mit 
Prioritat der Druckmarkensignale ist es moglich, die 
Warenbahn alternativ nach dem Druckmarkenauftrag 
und bei Ausbleiben des Druckmarkenauftrages nach 
der Bahnkante bzw. der Warenbahnmitte zu steuern. In 
erster Linie wird die Warenbahn auf das Steuersignal 
des Druckmarken fO hi ers ausgerichtet und wenn die 
Druckmarken exakt der gedachten Linie folgen, werden 
die Kanten korrigierende Steuersignale der FQhler dazu 
verwendet, die Nullpunkte der FQhler neu festzulegen. 
Es werden auf diese Weise unerwflnscht starke Verlauf- 
bewegungen der Warenbahn zuverlassig vermieden 
und in jedem Falle eine exakte Warenbahnsteuerung 
gewahrleisteL Temperatur- oder feuchtigkeitsbedingte 



Abstandsveranderungen zwischen der Warenbahnmitte 
und dem Druckmarkenauftrag fuhren in jedem Fall da- 
zu, daB aufgrund der dominierenden Druckmarkensi- 
gnale die Warenbahn nach den Druckmarken gesteuert 
wird, so daB ein scharf es Druckbild beim nachfolgenden 
Bedrucken sichergestelit ist Da die Signale standig mit- 
einander verknupft werden, wird bei Vorliegen eines 
Druckmarkenauftrags stets nach einer kurzen durchge- 
Iaufenen Warenbahnstrecke ein scharfes Druckbild ga- 
rantiert 

Eine zweckmaBige Verfahrensvariante, bei der in der 
Kantenfuhleinrichtung an wenigstens einer Waren- 
bahnkante ein Kantenfuhler vorgesehen ist der einen 
Fuhlbereich bestimmter Breite mit einem Nullpunkt fur 
die korrekte Lage der Warenbahnkante aufweist geht 
aus Anspruch 2 hervor. Sobald in der Steuereinrichtung 
aufgrund der auftretenden Signale festgestellt wird, daB 
bei korrekter Lage des Druckmarkenauftrags in bezug 
auf die Druckmarkenfuhler die Warenbahnkante beim 
Kantenfnhler auBerhalb des Nullpunktes liegt wird der 
Nullpunkt der Warenbahnkante ns iigefQhrt so daB die 
oder der Warenbahnkantenfuhler nicht gegen die Si- 
gnale des Druckmarkenfuhlers arbeitet und die Korrek- 
tureinrichtung in unerwunschter Weise beeinfluBt In 
der Regel wird der Nullpunkt des KantenfQhlers auto- 
matiseh um die gleiche Strecke verschoben, wie die seit- 
liche Lageabweichung der Druckmarken von einer ge- 
dachten Druckmarken-Fahrungslinie ist die vom 
Druckmarkenfuhler detektiert wird Dadurch erfolgt die 
Warenbahnlaufkorrektur ohne Pendellagerung sehr 
schnelL 

Eine weitere. wichtige Verfahrensvariante geht aus 
Anspruch 3 hervor, bei der in der Kantenfuhleinrich- 
tung jeder Warenbahnkante ein Kantenfuhler mit ei- 
nem Nullpunkt zugeordnet ist Hierbei wird die Fun- 
ning nach der Bahnmitte ausgerichtet Bei dieser Ver- 
fahrensvariante werden beide Nullpunkte beider Kan- 
tenf Ghler in Abh£ngigkeit von der korrekten Druckmar- 
kenposition in der gedachten Fuhrungslini* nachgefuhrt 
und in neuen Lagen festgelegt FOr die Verschiebung 
der beiden Nullpunkte ergibt sich die gleiche Strecke, 
di^ der Druckmarkenfuhler als Abweichung der Druck- 
marke von der gedachten Druckmarken- FOhrungsIinie 
detektiert hat Die Kantenfuhler arbeiten dann mit dem 
Druckmarkenfflhler zusammen und stfiren dessen Aus- 
wirkung auf die Korrektureinrichtung nicht sondern 
unterstQtzen ihn dank ihres gegenQber dem Druckmar- 
kenfOhler breiteren FQhlbereichs bei Auftreten starke- 
rer Verlaufbewegungen. 

Wichtig ist ferner die VerfahrensmaBnahme gemaB 
Anspruch 4, weil die Kantenfuhleinrichtung bei Ausblei- 
ben des Druckmarken-Auftrags selbsttatig und tiber- 
gangsbs die alleinige Steuerung des Warenbahnlaufs 
Qbernimmt Das letzte Druckmarkensignal bleibt so lan- 
ge im Steuergerat gespeichert, bis ein neues Signal ein- 
gegeben wird 

Eine weitere, wichtige Verfahrensvariante geht aus 
Anspruch 5 hervor, wobei zum Anfahren der Waren- 
bahn die Kantenfuhler der Kantenfuhleinrichtung auf 
die Warenbahnksnten einjustiert werden. Bisher war es 
erforderlich, die Warenbahnkantenfuhler von Hand auf 
die Warenbahnkanten einzujustieren, wenn die Bahn 
langsam zu laufen anting. Dies ist eme muhsame und 
zeitraubende Arbeit gewesen. Da die Steuereinrichtung 
auf einfache Weise zum Ansteuern der separaten Stell- 
antriebe der Gev indestellspindeln benutzt werden 
kann, lassen sich die Bahnkantenfuhler rasch und exakt 
Uber die Steuereinrichtung auf die Bahnkanten einju- 
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stieren, wahrend die bahn noch tangsam anzulaufen be- 
ginnt Die Korrektureinrichtung bleibt aber genauso au- 
Ber Funktion, wie der DruckmarkenfQhler, so daQ die 
Kantenfflhler ihre korrekten Positionen unverzflglich 
und ungestdrt aufsuchen kdnnen. 

Wichtig ist dabei auch das Verfahrensmerkmal von 
Anspruch 6, weil bei Erreichen der normalen Betriebs- 
geschwindigkeit der Warenbahn die Kantenfflhler in 
den richtigen Positionen einjuuiert sind und praktisch 
Ubergangslos die Steuerung mittels der Korrekturein- 
richtung einsetzt 

Zum DurchfQhren des Verfahrens eignet sich erfin- 
dungsgemaB im besonderen eine Vorrichtung, wie sie 
aus Anspruch 7 hervorgeht und bei der ein mittels eines 
Stellaniriebes verstellbarer Drehrahmen vorgesehen ist, 
dessen Stelltrieb flber einen elektronischen Steuerteil 
an einen wenigstens einem Kantenfflhler zugeordneten 
Signalauswerter fQr die Lage der Bahnmitte in der Soll- 
lauflinie angeschlossen ist, und bei dem ein dem Signal- 
auswerter parallel geschaltetes Steuergerat zum Korri- 
gieren der Druckmarken auf die gedachte Fflhrungslinie 
vorgesehen ist Der Druckmarkenfflhler erzeugt Kor- 
rektursignale so lange die Druckmarken nicht exakt in 
der gedachten Fflhrungslinie laufen, und flbermittelt die* 
se Signale uber die Signalauswerteschaltung an das 
Steuergerat, das gleichzeitig auf die Korrektureinrich- 
tung und auf die KantenfQhleinrichtung einwirkt. Die 
Auswirkung auf die Fflhlerlage und das Ausrichten der 
Nullpunkte der Fuhler auf die Warenbahnkante erfolgt 
erst, wenn der Signalauswerter des Druckmarkenfflh- 
lers die exakte Lage der Druckmarke zur gedachten 
Linie anzeigt 

Eine zweckmfiBige Ausfflhrungsform der Vorrich- 
tung geht aus Anspruch 8 hervor, bei der die Kanten- 
fflhleinrichtung einen optischen Kantenfflhler an jeder 
Bahnkante enthalt, der in einem vorgegebenen Fflhlbe- 
reich fflr die Verlaufbewegung der Warenbahnkante 
und mit einem Nullpunkt fflr die korrekte Lage der 
Warenbahnkante arbeitet Bei dieser Ausfflhrungsform, 
bei der der Nullpunkt jedes Kantenfflhkiers elektro- 
nisch verlagerbar ist, fflhrt der DruckmarkenfQhler mit- 
tels seiner dominierenden Signale den Nullpunkt jedes 
Kantenfflhlers so lange der Warenbahnkante nach, bis 
bei korrekter Lage der Druckmarken auch die Waren- 
bahnkanten korrekt bezuglich der Kantenfflhler liegen. 
In der Praxis gestaltet sich dies derart, daB bei Verlauf en 
der Druckmarken aus der gedachten Fflhrungslinie die 
Korrektursignale des Druckmarkenfflhlers die Korrek- 
tureinrichtung so lange beeinflussen, bis diese die Wa- 
renbahn soweit verschoben hat, daB die Druckmarken 
in der gedachten Fflhrungslinie laufen. Steilt dann die 
Steuereinrichtung fest, daB einer oder daB beide Kan- 
tenfflhler mit ihren Nullpunkten nicht auf die Waren- 
bahnkante ausgerichtet sind, dann wird der Nullpunkt 
oder werden die Nullpunkte so weit verschoben, bis sie 
mit den Warenbahnkanten flbereinstimmen. Es wird auf 
diese Weise sozusagen die Warenbahnmitte in Abhan- 
gigkeit von der gedachten Fflhrungslinie und der Ober- 
einstimmung der Druckmarken mit der gedachten Fuh- 
rungslmie zur einen oder zur anderen Seite automatisch 
verlagert 

Eine weitere, besonders wichtige Ausfuhrungsvarian- 
te geht aus Anspruch 9 hervor. Auf den beiden getrenn- 
ten Gewindestellspindeln lassen sich die beiden Kanten- 
fflhler individuell und rasch bis in die richtig einjustierte 
Lage verstellen. 

Eine baulich einfache und zweckmaBige Ausfflh- 
rungsform geht ferner aus Anspruch 10 hervor. Jede 



Gewindespindel hat hierbei eine Doppelfunktion, indem 
sie einerseits fflr die Stellbewegung des zugeordneten 
Halters eines Kantenfflhlers verantwortlich und ande- 
rerseats gleichzeitig fflr die FQhrung des anaeren Hatters 

5 verantwortlich ist 

Eine weitere, zweckmaBige Ausfflhrungsform geht 
aus Anspruch 1 1 hervor Solche modemen, optischen 
Reflektionsfflhler arbeiten sehr genau, haben einen ver- 
haltmsmaBig breiten Fflhlbereich und einen genauen 

io Nullpunkt der sich auf elektronischem Weg problemlos 
verlagern laBt Die Signale der Kantenfflhler zeigen das 
AusmaB und die Richtung der Verlaufbewegung der 
Warenbahnkante genau an, so daB die Korrekturein- 
richtung jederzeit exakt informiert wird, in welche Rich- 
is tung Korrekturbewegungen auszufOhren sind. Bei zwei 
vorgesehenen Kantenfflhlern werden deren Signale in 
der Steuereinrichtung addiert und daraus ein Korrek- 
tursignal erzeugt 
In der Praxis hat es sich ferner erwiesen, die Merkma- 

20 le von Anspruch 12 einzuseizen unu uci't DruCaffiarkeft- 
fflhler vor den Bahnkantenfflhlem anzuordnen. 

SchlieBUch ist auch das Merkmal von Anspruch 13 
wichtig, weil auf diese Weise die selbsttitige Umschal- 
tung von der Einjustierphase auf die Steuerphase mog- 

25 lich tst, webei sich je nach Art und Qualitftt der gefahre- 
nen Warenbahn die Geschwindigkeit, bei der umge- 
schaltet wird, einstellen laBt 

Anhand eines in der Zeichnung dargestellten Ausfflh- 
rungsLsfispiels einer Vorrichtung wird das erfindungsge- 

30 maBe Verfahren nachstehend eriautert Es zeigt 

Fig, 1 eine schematische Draufsicht auf eine Fuh- 
rungsvorrichtung und 

Ffc 2 schematisch den Fflhlbereich eines Kantenfflh- 
lers der Vorrichtung von Fig. 1 . 

35 Aus Fig. 1 ist eine Vorrichtung (1) zum Fflhren einer 
laufenden Warenbahn (2), beispielsweise einer Papier- 
oder Folienbahn entnehmbar.dte in Richtung eines Wei- 
les (Laufrichtung) (3) mit im wesentlich kontinuierhcher 
Geschwindigkeit lauft In strichpunktierten Linien ist 

40 die Warenbahnmitte (S) angedeutet, die in einer Sollauf- 
linie (S) laufen solL Auf der Warenbahn (2) sind zumin- 
dest streckenweise Druckmarken (D) aufgetragen, die 
im Hinblick auf ein scharfes Druckbild in einer gedach- 
ten Fflhrungslinie (G) laufen sollen. Der Querabstand 

45 zwischen (G) und (S) ist bekannt und wird fflr die Steue- 
rung als gegebene GroBe vorausgesetzt Jedoch haben 
Temperatur, Feuchtigkeit oder das Schwinden der Wa- 
renbahn die nachteilige Wirkung. daB sich dieser Ab- 
stand in unverhersehbarer Weise verSndern kann, so 

so daB dann die Grundeinstellung der Steuerung nicht 
mehr stimmt 

In der Vorrichtung ist eine Korrektureinrichtwng (4) 
vorgesehen, mit der die laufende Warenbahn zur einen 
oder zur anderen Seite verlagert werden kann. Hinter 

55 der Korrekturvorrichtung (4) ist in Warenbahnlaufrich- 
tung (3) eine KantenfOhleinrichtung (5) und ferner eine 
Druckmarkenfuhleinrichtung (6) angeordnet die uber 
eine Steuereinrichtung (25) verbunden sind Die Kor- 
rektureinrichtung (4) besteht bei der gezeigten Ausfuh- 

60 rungjsfoim aus einem mit Walzen,(8) ausgestatteten 
Drehrahmen (7), in dem die Warenbahn (2) teilweise die 
Walzen (8) urnschlingt und von diesen in die gewflnschte 
Lage gezogen wird Der Drehrahmen (7) laBt sich in 
Richtung eines Doppelpfeiles (9) nach beiden Seiten 

65 verschwenken. Zu diesem Zweck dient ein Stellantrieb 
(10). 

Den Warenbahnkanten (11, 12) sind Kantenfuhler (13, 
14) zugeordnet, die nach dem Reflexionsprinzip arbei- 
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ten und zwischen hell und dunkel unterscheiden und die 
jcwciLs ermittelte Lichtmenge zur Erzeugung von Kor- 
reklursignalen verwenden(Fig. 2). 

Dcrcine Kamenfflhler (13) sitzt auf einem Halter (16), 
wiShrend der andere Kantenfuhler (14) auf einem spie- 
gelbildlichen Halter (15) sitzt. Die beiden Halter (13, 16) 
sind auf zwei zueinander parallelen Gewindestellspin- 
deln (17, 18) derart gelag;ert t daB sich der Haler (15) auf 
dfc? einen Gewindestellspindel (17) verschrauben laBt, 
wahrend er auf der anderen Gewindestellspindel (18) 
abstfltzend gleitet Hingegen ist der Halter (16) auf der 
anderen Gewindestellspindel (18) verschraubbar gehal- 
ten und gleitet auf der Gewindespindel (17). Die beiden 
Gewindestellspindeln (17, 18) verftigen Qber eigenstan- 
dige Stellantriebe (19, 20*1. die zum Verschieben der Hal- 
ter (15, 16) und damit zurn Einstellen der (CantenfQhler 
(13, 14) auf die Bahnkanten (11, 12) benutzbar sind. 

In der DruckmarkenfOhleinrichtung (6) ist innerhalb 
der Warenbahnbreite ein Druckmarkenfuhler (21) ange- 
oruneu ucf auf die vofenvshnic iheoretische gedachtc 
FOhrungslinie fGJausgerichtet ist. 

Der Stellantrieb (10) fCir die Korrektureinrichtung (4) 
ist Qber eine Leitung (22) mit einem elektronischen 
Steuerteil (23) verbunderi, der Qber eine Leitung (24) an 
einen Signalauswerter (25) fUr die Mittenlage (oder 
Kantenlage) der Warenbahn (2) angeschlossen ist Die 
KantenfUhler (13, 14) sind Qber Leitungen (26, 27) eben- 
falls an den Signalauswerter (25) angeschlossen. 

Gleichzeitig fQhren vom Signalauswerter (25) Leitun- 
gen (28 und 29) zu den Stelltrieben (19 und 20) der 
Gewindestellspindeln (17, 18). In den Leitungen (78 und 
7& t ist eine Blockierschaltung (30) enthalten, die mittels 
einer Leitung (32) an einun GeschwindigkeitsfUhler (31) 
am Drehrahmen (7) angeschlossen ist 

Der DruckmarkenfUhl sr (21) steht Qber eine Leitung 
(33) mit einem Signalauswerter (34) fur die seitliche La- 
ge der Druckmarken (D) in Verbindung. Vom Signalaus- 
werter (34) fflhrt eine Leitung (35) zu einem Steuergerat 
(36), das Qber eine Leitung (37) an den Signalauswerter 
(25) angeschlossen ist Das Steuergerat (36) dient zur 
Ausgabe von Anderungssignalen zum seitlichen Ver- 
schieben der Bahn Qber die Korrektureinrichtung (4) 
und gleichzeitig auch dazu, den Nullpunkt jedes Kan- 
tenfuhlers (13, 14) dann zu verlagern, wenn bei vom 
Druckmarkenfuhler (21) festgestellter korrekter Lage 
der Druckmarken in der gedachten FQhrungslinie die 
Bahnkanten (11, 12) nicht mit den Nullpunkten der Kan- 
tenfuhler (13, 14) Ubereinslimmen. 

Anhand von Fig. 2 ist erkennbar, daB jeder Kanten- 
fuhler (13, 14) einen Fuhlbereich (38) mit einer Fuhlbrei- 
te ff?besitzt in deren Mitte der Nullpunkt W/Hegt Der 
Nullpunkt liegt zwischen einem hellen Bereich (h) und 
einem dunklen Bereich (d) beim Kantenfuhler (13) der 
Fig. 1. Stimmt die Bahnkante (12) mit dem Nullpunkt 
(N) uberein, so ermittelt der Kantenfuhler (13) eine be- 
stimmte Lichtmenge. bei der er weiB. daB die Kante (12) 
genau im Nullpunkt liegt Wandert die Bahnkante (12) in 
Richtung des Pfeiles (39), so verringert sich der dunkle 
Bereich, wahrend die aufgenommene Lichtmenge zu- 
nimmt Das daraus erzeugte Korrektursignal wird mit 
dem vom anderen Kantenlfuhler(14)erzeugten Korrek- 
tursignal im Signalauswerter (25) avdiert und dazu be- 
nutzt, die Korrektureinrichtung (4) so zu verstellen, daB 
die Bahnkante (12) oder oeide Bahnkanten (11 und 12) 
wieder zum Nullpunkt bzw. zu beiden Nullpunkten ge- 
langen. 

Wird hingegen ein Verlaufen der Druckmarken (D) 
aus der gedachten FQhrangslinie (G) vom Druckmar- 



kenfuhler (21) festgestellt. so erzeugt dieser die vorer- 
wahnten Korrektursignale, die Qber das Steuergerat 
(36) dazu benutzt werden, mit Prioritat gegenttber den 
Signalen der Kantenfuhler (13, 14) die Kontrolleinrich- 
s tung (4) so anzusteuern, daB die Druckmarken (D) in die 
gedachte FQhrungsline (G) verschoben werden. Dieser 
Verschiebebewegung wUrden an sich die Kantenfuhler 
(13, 14) entgegenregeln. Aufgrund des Korrektursignals 
des DruckmarkenfQhlers (21) wird jedoch der Nullpunkt 

to oder werden die Nullpunkte eines oder beider Kanten- 
fuhler (13, 14), z. B. in Richtung eines Pfeiles (41) in Fig, 2 
in eine neue Nutlpunktlage (N') verschoben und dort 
festgelegt. Der entsprechend verstellte Kantenfuhler. 
z. B. (13) in Fig. 2 hat dann einen schmaleren Dunkelbe- 

15 reich (d') und einen breiteren Hellbereich (h') als bei 
mittiger Lage des Nullpunktes. Wenn jedoch bei kor- 
rekter Lage der Druckmarken in der gedachten FUh- 
rungslinie (G) die zugeordnete Bahnkante (12) in der 
neuen Nullpunktstellung (N') lauft, erzeugt der Kanten- 

id fuhicr (13) kein Korrektursignal, sondern weiB, daB er 
jetzt eine neue Referenzlinie fUr den Nullpunkt zu be- 
rflcksichtigen hat Auf gleiche Weise laBt sich der Null- 
punkt auch in Richtung des Pfeiles (40) verlagern und 
neu feststellen. 

25 Beim Anfahren der Warenbahn (2) ist der Druckmar- 
kenfuhler (21) neutraiisiert und der Stelitrieb (10) blok- 
kiert. Ober den Signalauswerter (25) und die entblockte 
Blockierschaltung (30) werden die Stelltriebe (19, 20) so 
lange betatigt, bis mittels der Gewindestellspindeln (17, 

30 18) beide Kantenfuhler (13, 14) mit ihren Nullpunkten 
genau auf die Bahnkanten (11, 12) ansgerichtet sind. 
Dies erfolgt bei verhaltnismaBig geringer Geschwindig- 
keit. die durch den GeschwindigkeitsfUhler (31) abge- 
fUhlt wird. Sobald die Kantenfuhler (13, 14) mit ihren 

35 Nullpunkten auf die Bahnkanten (11, 12) ausgerichtet 
sind, werden die Stelltriebe (19, 20) blockiert und wird 
nach Oberschreiten einer vcreingestellten Geschwin- 
digkeit mittels des GeschwindigkeitsfUhlers (31) auch 
dafur gesorgt, dafi der Stellantrieb (10) funktionsfahig 

40 und der Druckmarkenfuhler (21) aktiviert wird. Nach- 
folgend, dL h. bei Erreichen der Betriebsgeschwindigke:* 
der Warenbahn (2) wird in der vorerwahnten Weise 
geregelt und zwar dominierend nach den Druckmarken 
(D) und bei Ausbleiben der Druckmarken in druckmar- 

45 kenfreien Strecken der Warenbahn (2) nach der Waren- 
bahnmitte bzw. den Bahnkanten (11,12). 
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